
NK‐frozen‐cross‐feed‐mount‐bushing
*****
*****
Large Dial CF Mount Bushing ‐ Spanner hole in mount bushing not drilled.
Don't use vise grips, try this first:
*****
Drill the spanner hole 3/16 dia. 5/32 deep, 3/8 to center from end of bushing. Heat the 
saddle around the mount bushing with a heat gun, not a torch, with a cold wet rag on the 
mount bushing. Heat it up, let it air cool, heat it up, let it air cool, heat it up let it
air cool. 3 times or so. Thermal expansion of dissimilar metals should, help it break 
free, then try a spanner tool.
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